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1. Uszczelnienie nalezy wyjmowaé z oryginalnego opakowania
bezposrednio przed jego zamontowaniem. Nalezy zwroci¢ szczegoing
uwage na to, aby chroni¢ precyzyjnie obrobione powierzchnie slizgowe
czesci metalowych oraz elementy z elastomeru przed uszkodzeniami oraz
zanieczyszczeniem.

2. Gniazda montazowe pod uszczelnienia (a) muszg by¢ wolne od
zanieczyszczen, pozostatosci po obrdbce, a wszystkie krawedzie gniazda
montazowego powinny by¢ zaokraglone.

3. Zamontu;j uszczelnienie uzywajgc specjalnego przyrzadu (b)
wywierajgc nacisk bezposrednio na pierscien elastomerowy. Dla
tatwiejszego montazu, zaaplikuj na powierzchnie gniazda oraz elastomer
izopropanol lub ethanol — Nigdy nie uzywaj oleju ani produktow
olejopochodnych. Jezeli masz zamiar uzy¢ innego srodka utatwiajgcego
montaz skonsultuj to z naszym dziatem technicznym.

4. Pierscien Slizgowy nalezy wcisng¢ zdecydowanie do gniazda
montazowego. Zwréci¢ uwage na to, aby powierzchnia korpusu ,,G” byta
rébwnolegta do powierzchni uszczelnienia ,D”. O-ringi nie mogg byc¢
osadzone w gniezdzie montazowym w formie fali lub wystawac jako petla
z gniazda montazowego.

5. Przed koncowym pasowaniem wezta uszczelniajgcego, nalezy
oczysci¢ powierzchnie Slizgowe uszczelnien a nastepnie pokry¢ je cienkg
warstwg oleju ( najlepiej za pomoca czystej szmatki welurowej nasgczone;j
olejem).

6. Po kompletnym montazu zwréci¢ uwage, czy zostat zachowany
wymagany wymiar montazowy A.



